	
	цех
	№опер
	Наименование

	А
	штамповочный
	0.05
	ГОШ

	Б
	пресс для ГОШ

	О
	получить заготовку детали

	Т
	пресс-форма

контроль исполнителем

	

	А
	штамповочный
	0.10
	заготовительная

	Б
	пресс 

	О
	обрезать облой

	Т
	матрица и пуансон 

контроль исполнителем

	

	А
	термический
	0.15
	термическая

	Б
	электровакуумная печь

	О
	нормализовать партию заготовок

	Т
	противень, прибор для контроля твердости
контроль БТК

	

	А
	механический
	0.20
	фрезерование фланца

	Б
	фрезерный станок 

	О
	отфрезеровать фланец детали с 2-х сторон и по контуру

	Т
	фрезы
контроль исполнителем

	

	А
	механический
	0.25
	точение

	Б
	токарный станок

	О
	точить Ø15h11

	Т
	планшайба, резец
контроль БТК

	

	А
	механический
	0.30
	промывочная

	Б
	верстак

	О
	промыть партию заготовок

	Т
	ванна, салфетки, промывочная смесь
контроль исполнителем

	

	А
	механический
	0.35
	сверление

	Б
	сверлильный станок

	О
	просверлить 3 отв. Ø2.4h12

	Т
	сверла, приспособление для крепления заготовки
контроль исполнителем

	

	А
	механический
	0.40
	фрезерование

	Б
	фрезеровочный станок

	О
	фрезеровать углубление R2.5H12

	Т
	фреза, приспособление для крепления заготовки

контроль исполнителем

	

	А
	механический
	0.45
	промывочная

	Б
	верстак

	О
	промыть партию заготовок

	Т
	ванна, салфетки, промывочная смесь

контроль исполнителем

	

	А
	механический
	0.50
	токарная

	Б
	токарный станок

	О
	подрезать торцы заготовки

	Т
	подрезной резец, планшайба
контроль исполнителем

	

	А
	механический
	0.55
	промывочная

	Б
	верстак

	О
	промыть партию заготовок

	Т
	ванна, салфетки, промывочная смесь

контроль исполнителем

	

	А
	механический
	0.60
	сверлильная


	Б
	сверлильный станок

	О
	просверлить сквозное отверстие Ø10H12

	Т
	сверла, приспособление для крепления заготовки
контроль исполнителем

	

	А
	механический
	0.65
	зенкерование

	Б
	сверлильный станок

	О
	зенкеровать отверстие Ø13K6

	Т
	зенкер, приспособление для крепления заготовки

контроль исполнителем

	

	А
	механический
	0.70
	промывочная

	Б
	верстак

	О
	промыть партию заготовок

	Т
	ванна, салфетки, промывочная смесь

контроль исполнителем

	

	А
	механический
	0.75
	растачивание

	Б
	токарный станок

	О
	растачивать отверстие Ø13K6

	Т
	планшайба, расточной резец
контроль БТК

	

	А
	механический
	0.80
	промывочная

	Б
	верстак

	О
	промыть партию заготовок

	Т
	ванна, салфетки, промывочная смесь

контроль исполнителем

	

	А
	механический
	0.85
	токарная

	Б
	токарный станок

	О
	точить торец до Ra1.25

	Т
	планшайба, резец
контроль БТК

	

	А
	механический
	0.90
	промывочная

	Б
	верстак

	О
	промыть партию заготовок

	Т
	ванна, салфетки, промывочная смесь

контроль исполнителем

	

	А
	механический
	0.95
	раскатывание

	Б
	токарный станок

	О
	раскатывать отверстие Ø13K6 до Ra0.63 мкм

	Т
	планшайба
контроль БТК

	

	А
	механический
	1.00
	промывочная

	Б
	верстак

	О
	промыть партию заготовок

	Т
	ванна, салфетки, промывочная смесь

контроль исполнителем

	

	А
	механический
	1.05
	контрольная

	Б
	контрольно-измерительная аппаратура

	О
	контроль выпускаемых деталей согласно чертежу

	Т
	микрометр, микроскоп
контроль БТК

сдача на склад готовых деталей
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